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Pré-requisitos: 

Código: Disciplina: 
EMA097 Laboratório de Processos de Fabricação 

 
Ementa: 

Introdução; Fundição; Conformação mecânica; Usinagem; Processos de união; Tratamentos térmicos; 
Controle de qualidade; Inspeção. 

 
Programa: 

Semana: Assunto: 
1 Introdução 
2 Definição das equipes para seminários e projetos 
3 Processos de fundição 
4 Processos de conformação de chapas 
5 Processos de conformação volumétrica 
6 Apresentação do projeto parcial 
7 Processos de usinagem com ferramentas de geometria definida 
8 Processos de usinagem por abrasão 
9 Detalhamento do projeto completo 
10 Processos de união 
11 Tratamentos térmicos 
12 Controle de qualidade e inspeção 
13 Detalhamento do projeto completo 
14 Prova 
15 Apresentação do projeto completo 

 
Critérios de Avaliação: 

Seminário: 20 pontos 
Projeto parcial: 10 pontos 
Projeto completo: 30 pontos 
Prova: 30 pontos 
Participação: 10 pontos 
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